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Nie warto zapominac

0 korowaniu

OBROBKA MECHANICZNA | Proces, ktdry pozwala sporo zaoszczedzic

Dzisiejsze korowanie to nie tylko oczyszczanie ktdd,
ale element gospodarki o obiegu zamknietym.
Kora, ktora kiedys byta odpadem, staje sie
petnowartoSciowym paliwem, a nowoczesne
korowarki —takie jak te produkowane przez firme
JUWAL - pomagajq tartakom dziata¢ wydajniej,
oszczedniej i bardziej ekologicznie.

Korowanie drewna, czyli mechaniczne
usuwanie kory z ktéd, stanowi jeden
z kluczowych etapéw przygotowania
surowca do dalszej obrobki. Ma ono
istotny wptyw nie tylko na jako$¢ fi-
nalnych produktéw drzewnych, lecz
takze na zywotno$¢ narzedzi tnacych,
wydajnos¢ linii produkcyjnych oraz
koszty eksploatacyjne catego zaktadu.
Odpowiednio przeprowadzone, po-
zwala usuna¢ z powierzchni ktody nie-
pozadane zanieczyszczenia, takie jak
piasek, kamienie czy pozostatosci zie-
mi, ktére mogg znaczaco przyspieszy¢
zuzycie pit trakowych i frezow.

Polskie korowarki JUWAL powsta-
ja z my$la o codziennej pracy w tar-
takach, gdzie liczy sie niezawodno$¢,
trwato$¢ i szybki serwis. Stata dostep-
nos¢ czesci, tatwy kontakt z producen-
tem i odporna konstrukcja sprawiaja,
ze maszyny JUWAL utrzymuja stabil-
na wydajno$¢ nawet przy intensywnej
eksploatacji.

Do roznorakich zastosowan

Korowarki JUWAL to urzadzenia prze-
znaczone do korowania drewna okra-
gtego, zaréwno gatunkéw iglastych,
takich jak $wierk, sosna czy jodla, jak
i lidciastych, w tym dab, buk i jesion.
Proces korowania odbywa sie przy uzy-
ciu gtowic frezujacych wyposazonych
W zestawy nozy o specjalnie zaprojek-
towanym profilu. Mechanizm korujacy
usuwa warstwe kory w sposéb kontro-
lowany, minimalizujgc jednocze$nie
ubytek drewna wtasciwego. Dzieki
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temu uzyskuje sie wysoka jako$¢ po-
wierzchni okorowanej ktody przy za-
chowaniu maksymalnej efektywnosci
materialowej. Maszyny JUWAL moga
by¢ wyposazone w system automa-
tycznego podawania i odbioru ktéd,
co pozwala na ich zintegrowanie z ist-
niejacymi liniami technologicznymi
w zaktadzie. Cato$¢ procesu moze by¢
w peini zautomatyzowana i nadzoro-
wana z poziomu kabiny sterowniczej.

Warto popatrze¢ takze na warto$é
dodang korowania, czyli sama Kkore.
Wspoiczesne tartaki coraz czesciej po-
strzegaja ja nie jako odpad technolo-
giczny, lecz jako petnowartosciowy su-
rowiec energetyczny. Kora oddzielana
w procesie korowania jest gromadzona
i poddawana dalszemu przetwarzaniu,
najczesciej rozdrabnianiu i suszeniu,
aby nastepnie zosta¢ wykorzystang do
celow opatowych lub produkcji biomasy.
W wielu zaktadach tartacznych kora sta-
nowi dzi$ podstawowe paliwo w kottow-
niach zaktadowych, ktére ogrzewaja hale
produkcyjne, suszarnie lub biura. Cze¢$¢
przedsiebiorstw sprzedaje nadwyzki
kory do elektrocieptowni lub zaktadow
produkujagcych pellety i brykiety. Dzie-
ki temu proces korowania przyczynia
sie¢ do zamkniecia obiegu surowcowego
w przedsiebiorstwie drzewnym oraz do
redukcji $ladu weglowego produkcji. Ta-
kie podejscie nie tylko zwieksza optacal-
no$¢ inwestycji w linie korujaca, ale réw-
niez wpisuje si¢ w zatoZzenia gospodarki
o obiegu zamknietym i strategii zréwno-
wazonego rozwoju.

Przygotowywane pod katem
potrzeb klienta

Firma JUWAL projektuje i wykonuje ko-
rowarki na zaméwienie, dostosowujac
parametry urzadzenia do indywidual-
nych potrzeb uzytkownika. W praktyce
oznacza to mozliwo$¢ pracy z ktodami
o dtugosci od 2 do 14 m oraz $rednicy
w zakresie od 20 do 900 mm, a w przy-
padku konstrukcji specjalnych nawet
do 1300 milimetréw. W zaleznosci od
potrzeb stosowane s3 rézne rozwiaza-
nia konstrukcyjne.

W pierwszym wariancie glowi-
ca korujaca przemieszcza si¢ wzdluz
nieruchomego rolotoku, a operator
kontroluje predkos¢ posuwu i obrotu
ktody. W drugim wariancie gltowica
pozostaje nieruchoma, a wzdluz niej
przesuwa sie ktoda wraz z catym ro-
lotokiem, co sprawdza si¢ szczegdlnie
tam, gdzie kluczowe jest zachowanie
statego kierunku zatadunku i wyrzu-
tu kiéd. Istnieje rowniez rozwigzanie
z dodatkowg gtowica do korowania
naptywéw korzeniowych, ktdre jest
szczegblnie przydatne przy surowcu
o nieregularnych odziomkach lub du-
zych zgrubieniach.

Linie korujace moga by¢ dodatko-
wo rozbudowane o rampy zatadowcze
i roztadowcze, przenos$niki tasmowe
do transportu kory oraz ocieplane ka-
biny sterownicze, przystosowane do
pracy w roéznych warunkach atmosfe-
rycznych.

Trwatosé doceniana

przez praktykow

Wydajnos$¢ korowarki do drewna za-
lezy od szeregu czynnikow technolo-
gicznych i organizacyjnych — dtugosci
i §rednicy ktdéd, gatunku drewna, wa-
runkéw pogodowych, a takze od do-
$wiadczenia operatora i konfiguracji
samej linii, w tym systemu podawczego
i odbiorczego. Dlatego trudno podawacé
nominalne,

jednoznaczne wartos$ci
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ktore odzwierciedlatyby realne wa-
runki pracy. Z obserwacji serwisowych
oraz do$wiadczen uzytkownikéow ko-
rowarek do drewna JUWAL wynika
jednak, ze wydajnos¢ nie spada ponizej
60-80 m® drewna na osiem roboczogo-
dzin, a w dobrze zoptymalizowanych
liniach spokojnie przekracza 120 m? -
szczegllnie przy korowaniu surowca
iglastego.

Jest to mozliwe, poniewaz jed-
nym z kluczowych atutéw korowarek
JUWAL sa autorskie noze korujace,
opracowane i produkowane przez fir-
me. Wykonane z wysokogatunkowych
materiatéw, charakteryzuja sie duza
odpornoscia na $cieranie i uszkodze-
nia mechaniczne. Z doswiadczen uzyt-
kownikéw wynika, ze trwato$¢ nozy
JUWAL jest bardzo wysoka, a koszt ich
zakupu pozostaje nawet o potowe niz-
szy niz w przypadku odpowiednikow
dostepnych na rynku europejskim. To
istotny czynnik ekonomiczny, szcze-
gblnie przy wieloletniej eksploatacji
urzadzenia.

Serwis, ktorego mozna
zazdroscic
Proces wdrozenia linii korujacej JUWAL
rozpoczyna sie od szczegdtowego roz-
poznania potrzeb klienta. Kazdy pro-
jekt opracowywany jest indywidualnie,
z uwzglednieniem rodzaju przetwarza-
nego surowca, dostepnej przestrzeni
produkcyjnej, wymaganej wydajnosci
oraz poziomu automatyzacji zaktadu.
Firma zapewnia kompleksowa obstuge —
od projektu koncepcyjnego i wykonaw-
czego, poprzez montaz i uruchomienie
linii, az po szkolenie operatoréw. Szko-
lenia te obejmuja zaréwno zagadnienia
teoretyczne, jak i praktyczne, co prze-
ktada sie na zwiekszenie bezpieczen-
stwa pracy oraz przedtuzenie zywotno-
$ciurzadzenia.

Korowarki JUWAL projektowane
s3 z mys$la o diugookresowej eksplo-
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atacji w trudnych warunkach przemy-
stowych. Wysokiej jakos$ci podzespo-
ty oraz solidna konstrukcja stalowa
minimalizujg ryzyko awarii, a uktady
smarowania i ochrony termicznej sil-
nikéw zwiekszajg niezawodnos$¢ urza-
dzen. Firma zapewnia pelne wsparcie
serwisowe zarOwno w okresie gwa-
rancyjnym, jak i pogwarancyjnym. Na
zyczenie klienta istnieje mozliwo$¢
przedtuzenia gwarancji oraz uzyska-
nia pomocy w zakresie modernizacji
lub renowacji starszych maszyn.

Oszczednosci sa widoczne
gotym okiem
Zastosowanie korowarki do drewna
JUWAL w linii technologicznej wpty-
wa bezposrednio na redukcje kosz-
toOw utrzymania parku maszynowego.
Dzieki usunieciu zanieczyszczen z po-
wierzchni ktéd znaczaco spada tempo
zuzycia pit i narzedzi tnacych — w nie-
ktorych zaktadach ich wymiana zosta-
ta ograniczona z sze$ciu do zaledwie
jednej na dobe. Dodatkowo proces ko-
rowania umozliwia lepsze wykorzy-
stanie surowca drzewnego, zwigksza
efektywno$¢ logistyczna i wspiera au-
tomatyzacje¢ produkcji.

Korowarki JUWAL stanowig przy-
ktad dopracowanych rozwigzan inzy-
nierskich w zakresie mechanicznego
korowania drewna. Ich konstrukcja
opiera si¢ na wieloletnim do$wiadcze-
niu producenta i uwzglednia zaréwno
wysokie wymagania techniczne, jak
i praktyczne potrzeby uzytkownikow.
Dzieki
trwatym elementom roboczym i mozli-

elastycznym konfiguracjom,

woSci integracji z istniejacymi liniami
maszyny JUWAL
sprawdzaja sie zaréwno w duzych tar-
takach, jak i w mniejszych zaktadach
przetworstwa drewna,

technologicznymi,

gwarantujac
efektywno$¢, bezpieczenistwo i nieza-
wodnos¢ przez dtugie lata.
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