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R E K L A M A

Korowanie drewna, czyli mechaniczne 
usuwanie kory z  kłód, stanowi jeden 
z  kluczowych etapów przygotowania 
surowca do dalszej obróbki. Ma ono 
istotny wpływ nie tylko na jakość fi-
nalnych produktów drzewnych, lecz 
także na żywotność narzędzi tnących, 
wydajność linii produkcyjnych oraz 
koszty eksploatacyjne całego zakładu. 
Odpowiednio przeprowadzone, po-
zwala usunąć z powierzchni kłody nie-
pożądane zanieczyszczenia, takie jak 
piasek, kamienie czy pozostałości zie-
mi, które mogą znacząco przyspieszyć 
zużycie pił trakowych i frezów. 

Polskie korowarki JUWAL powsta-
ją z  myślą o  codziennej pracy w  tar-
takach, gdzie liczy się niezawodność, 
trwałość i  szybki serwis. Stała dostęp-
ność części, łatwy kontakt z producen-
tem i  odporna konstrukcja sprawiają, 
że maszyny JUWAL utrzymują stabil-
ną wydajność nawet przy intensywnej 
eksploatacji.

Do różnorakich zastosowań
Korowarki JUWAL to urządzenia prze-
znaczone do korowania drewna okrą-
głego, zarówno gatunków iglastych, 
takich jak świerk, sosna czy jodła, jak 
i  liściastych, w  tym dąb, buk i  jesion. 
Proces korowania odbywa się przy uży-
ciu głowic frezujących wyposażonych 
w  zestawy noży o  specjalnie zaprojek-
towanym profilu. Mechanizm korujący 
usuwa warstwę kory w  sposób kontro-
lowany, minimalizując jednocześnie 
ubytek drewna właściwego. Dzięki 

temu uzyskuje się wysoką jakość po-
wierzchni okorowanej kłody przy za-
chowaniu maksymalnej efektywności 
materiałowej. Maszyny JUWAL mogą 
być wyposażone w  system automa-
tycznego podawania i  odbioru kłód, 
co pozwala na ich zintegrowanie z  ist-
niejącymi liniami technologicznymi 
w  zakładzie. Całość procesu może być 
w  pełni zautomatyzowana i  nadzoro-
wana z poziomu kabiny sterowniczej. 

Warto popatrzeć także na wartość 
dodaną korowania, czyli samą korę. 
Współczesne tartaki coraz częściej po-
strzegają ją nie jako odpad technolo-
giczny, lecz jako pełnowartościowy su-
rowiec energetyczny. Kora oddzielana 
w  procesie korowania jest gromadzona 
i  poddawana dalszemu przetwarzaniu, 
najczęściej rozdrabnianiu i  suszeniu, 
aby następnie zostać wykorzystaną do 
celów opałowych lub produkcji biomasy. 
W wielu zakładach tartacznych kora sta-
nowi dziś podstawowe paliwo w kotłow-
niach zakładowych, które ogrzewają hale 
produkcyjne, suszarnie lub biura. Część 
przedsiębiorstw sprzedaje nadwyżki 
kory do elektrociepłowni lub zakładów 
produkujących pellety i  brykiety. Dzię-
ki temu proces korowania przyczynia 
się do zamknięcia obiegu surowcowego 
w  przedsiębiorstwie drzewnym oraz do 
redukcji śladu węglowego produkcji. Ta-
kie podejście nie tylko zwiększa opłacal-
ność inwestycji w linię korującą, ale rów-
nież wpisuje się w  założenia gospodarki 
o obiegu zamkniętym i strategii zrówno-
ważonego rozwoju.

Przygotowywane pod kątem 
potrzeb klienta
Firma JUWAL projektuje i wykonuje ko-
rowarki na zamówienie, dostosowując 
parametry urządzenia do indywidual-
nych potrzeb użytkownika. W praktyce 
oznacza to możliwość pracy z  kłodami 
o  długości od 2 do 14 m oraz średnicy 
w zakresie od 20 do 900 mm, a w przy-
padku konstrukcji specjalnych nawet 
do 1300 milimetrów. W  zależności od 
potrzeb stosowane są różne rozwiąza-
nia konstrukcyjne. 

W  pierwszym wariancie głowi-
ca korująca przemieszcza się wzdłuż 
nieruchomego rolotoku, a  operator 
kontroluje prędkość posuwu i  obrotu 
kłody. W  drugim wariancie głowica 
pozostaje nieruchoma, a  wzdłuż niej 
przesuwa się kłoda wraz z  całym ro-
lotokiem, co sprawdza się szczególnie 
tam, gdzie kluczowe jest zachowanie 
stałego kierunku załadunku i  wyrzu-
tu kłód. Istnieje również rozwiązanie 
z  dodatkową głowicą do korowania 
napływów korzeniowych, które jest 
szczególnie przydatne przy surowcu 
o  nieregularnych odziomkach lub du- 
żych zgrubieniach. 

Linie korujące mogą być dodatko-
wo rozbudowane o  rampy załadowcze 
i  rozładowcze, przenośniki taśmowe  
do transportu kory oraz ocieplane ka-
biny sterownicze, przystosowane do 
pracy w  różnych warunkach atmosfe-
rycznych.

Trwałość doceniana 
przez praktyków
Wydajność korowarki do drewna za-
leży od szeregu czynników technolo-
gicznych i  organizacyjnych – długości 
i  średnicy kłód, gatunku drewna, wa-
runków pogodowych, a  także od do-
świadczenia operatora i  konfiguracji 
samej linii, w tym systemu podawczego 
i odbiorczego. Dlatego trudno podawać 
jednoznaczne wartości nominalne, 

które odzwierciedlałyby realne wa-
runki pracy. Z obserwacji serwisowych 
oraz doświadczeń użytkowników ko-
rowarek do drewna JUWAL wynika 
jednak, że wydajność nie spada poniżej 
60-80 m3 drewna na osiem roboczogo-
dzin, a  w  dobrze zoptymalizowanych 
liniach spokojnie przekracza 120 m3 – 
szczególnie przy korowaniu surowca 
iglastego. 

Jest to możliwe, ponieważ jed-
nym z  kluczowych atutów korowarek 
JUWAL są autorskie noże korujące, 
opracowane i  produkowane przez fir-
mę. Wykonane z  wysokogatunkowych 
materiałów, charakteryzują się dużą 
odpornością na ścieranie i  uszkodze-
nia mechaniczne. Z doświadczeń użyt-
kowników wynika, że trwałość noży 
JUWAL jest bardzo wysoka, a koszt ich 
zakupu pozostaje nawet o  połowę niż-
szy niż w  przypadku odpowiedników 
dostępnych na rynku europejskim. To 
istotny czynnik ekonomiczny, szcze-
gólnie przy wieloletniej eksploatacji 
urządzenia.

Serwis, którego można 
zazdrościć
Proces wdrożenia linii korującej JUWAL 
rozpoczyna się od szczegółowego roz-
poznania potrzeb klienta. Każdy pro-
jekt opracowywany jest indywidualnie, 
z  uwzględnieniem rodzaju przetwarza-
nego surowca, dostępnej przestrzeni 
produkcyjnej, wymaganej wydajności 
oraz poziomu automatyzacji zakładu. 
Firma zapewnia kompleksową obsługę – 
od projektu koncepcyjnego i  wykonaw-
czego, poprzez montaż i  uruchomienie 
linii, aż po szkolenie operatorów. Szko-
lenia te obejmują zarówno zagadnienia 
teoretyczne, jak i  praktyczne, co prze-
kłada się na zwiększenie bezpieczeń-
stwa pracy oraz przedłużenie żywotno-
ści urządzenia.

Korowarki JUWAL projektowane 
są z  myślą o  długookresowej eksplo-

atacji w  trudnych warunkach przemy-
słowych. Wysokiej jakości podzespo-
ły oraz solidna konstrukcja stalowa 
minimalizują ryzyko awarii, a  układy 
smarowania i  ochrony termicznej sil-
ników zwiększają niezawodność urzą-
dzeń. Firma zapewnia pełne wsparcie 
serwisowe zarówno w  okresie gwa-
rancyjnym, jak i  pogwarancyjnym. Na 
życzenie klienta istnieje możliwość 
przedłużenia gwarancji oraz uzyska-
nia pomocy w  zakresie modernizacji 
lub renowacji starszych maszyn.

Oszczędności są widoczne 
gołym okiem
Zastosowanie korowarki do drewna 
JUWAL w  linii technologicznej wpły-
wa bezpośrednio na redukcję kosz-
tów utrzymania parku maszynowego. 
Dzięki usunięciu zanieczyszczeń z  po-
wierzchni kłód znacząco spada tempo 
zużycia pił i narzędzi tnących – w nie-
których zakładach ich wymiana zosta-
ła ograniczona z  sześciu do zaledwie 
jednej na dobę. Dodatkowo proces ko-
rowania umożliwia lepsze wykorzy-
stanie surowca drzewnego, zwiększa 
efektywność logistyczną i  wspiera au-
tomatyzację produkcji.

Korowarki JUWAL stanowią przy-
kład dopracowanych rozwiązań inży-
nierskich w  zakresie mechanicznego 
korowania drewna. Ich konstrukcja 
opiera się na wieloletnim doświadcze-
niu producenta i  uwzględnia zarówno 
wysokie wymagania techniczne, jak 
i  praktyczne potrzeby użytkowników. 
Dzięki elastycznym konfiguracjom, 
trwałym elementom roboczym i możli-
wości integracji z  istniejącymi liniami 
technologicznymi, maszyny JUWAL 
sprawdzają się zarówno w  dużych tar-
takach, jak i  w  mniejszych zakładach 
przetwórstwa drewna, gwarantując 
efektywność, bezpieczeństwo i  nieza-
wodność przez długie lata.   l
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Dzisiejsze korowanie to nie tylko oczyszczanie kłód, 
ale element gospodarki o obiegu zamkniętym. 
Kora, która kiedyś była odpadem, staje się 
pełnowartościowym paliwem, a nowoczesne 
korowarki – takie jak te produkowane przez firmę 
JUWAL – pomagają tartakom działać wydajniej, 
oszczędniej i bardziej ekologicznie.


