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Ktory naped sprawdzi sie najlepiej w produkcji drewna klejonego?

Tabela 1. Poréwnanie sitownikéw hydraulicznego, elektrycznego i pneumatycznego.

Produkcja drewna klejonego rozwija sie rownolegle z postepem technologicznym w branzy
drzewnej. Rosngce wymagania konstrukcyjne, automatyzacja linii oraz potrzeba utrzymania
wysokiej powtarzalnosci parametréw sprawiaja, Ze kluczowym elementem kazdej prasy staje
sie uktad napedowy odpowiedzialny za docisk. W praktyce wybor sprowadza sie do trzech
technologii — hydraulicznej, elektrycznej i pneumatycznej — rézniacych sie sita, precyzja

i kosztami eksploatacji. W przypadku klejonki to decyzja, ktéra bezposrednio przektada sie

na stabilnos¢ spoiny, przepustowos¢ Linii i zakres gabarytéw mozliwych do wytworzenia.

Bartosz Szpojda

Rynek klejonki opiera si¢ na wszechstronno-
$ci materiatu oraz rosnacych mozliwosciach
technologicznych w produkcji elementow
o bardzo zréznicowanych wymiarach.
W przemysle funkcjonuja dwa gtéwne typy:
taczony na mikrowczepy na dtugos¢ i szero-
ko$¢ oraz wytwarzany z lameli tarcicy, klejo-
nych na szeroko$c.

Najsilniej ro$nie segment konstrukeyjny.
Dzieki technologii modutowej nowoczesne
prasy pozwalajg wytwarza¢ wielkogaba-
rytowe elementy przeznaczone do wiezb
dachowych i belek warstwowo klejonych,
pracujacych pod znacznymi obcigzeniami.
Roéwnolegle klejonka utrzymuje stabilng
pozycje w branzy wykoriczeniowej i meblar-
skiej, pozostajac baza dla blatéw, stotow, biu-
rek oraz elementéw schodow i tarasow, gdzie
liczy si¢ precyzjataczeniaitrwato$é potaczen.

Coraz wyrazniej wida¢ tez wplyw au-
tomatyzacji na caty proces. Produkcja prze-
suwa si¢ w strone pracy w cyklu ciagtym,
a prasy obrotowe umozliwiajg osiggniecie
wydajnosci do 20 m3 na zmianie, ogranicza-
jac przestoje i zwiekszajac powtarzalnosé
procesu. Do tego dochodzi jeszcze persona-
lizacja: linie sg projektowane pod konkret-
ne potrzeby zaktadow, tak aby wytwarzaé
materiat o parametrach dopasowanych do
docelowych zastosowarn.

izwigkszajac powtarzalnosé procesu.

REKLAMA

Prasy obrotowe umozLliwiajg osiggniecie wydajnosci do 20 m*® na zmianie, ograniczajac przestoje

Sitownik jako serce prasy

do klejonki

1. Fundamentem jakosci klejonki jest do-
cisk. Sitownik jest uznawany za serce pra-
sy, bo zamienia energi¢ — hydrauliczna,
elektryczng lub pneumatyczng — na ruch
mechaniczny, ktory buduje nacisk na wsad.
Jego zadanie jest jedno: dostarczy¢ taki
docisk, jaki przewiduje technologia kleje-
nia i specyfikacja producenta kleju, przy
uwzglednieniu rodzaju surowca oraz wy-
miaréw lameli.

2. Zbyt maty docisk moze powodowac
powstawanie pustek klejowych oraz ob-
nizenie wytrzymatodci potaczenia, z ko-
lei zbyt duzy lub nieréwnomierny nacisk
moze prowadzi¢ do deformacji elementow
lub nadmiernego wyciskania kleju. Dlatego
w nowoczesnych prasach sitowniki musza
zapewniac nie tylko odpowiedni nacisk, ale
roéwniez kontrole ruchu, stabilno$¢ i powta-
rzalno$¢ procesu.

Czesto pracuja w dwoch ptaszczyznach
—pionowejjako docisk gtowny oraz poziomej
jako docisk boczny — co pozwala wyréwnac
wsad przed jego sprasowaniem. Krytyczna
jest stabilnos¢ sity w czasie wigzania kleju:
w zaawansowanych uktadach hydraulicz-
nych wspieraja ja rozwigzania z dwiema
pompami, ktérych zadaniem jest utrzyma-
nie statego ci$nienia przez caty cykl.
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Rodzaje sitownikow

Z punktu widzenia zrodta energii w przemy-
$le dominuja trzy grupy sitownikéw. Sitow-
niki hydrauliczne wykorzystuja ci$nienie cie-
czy, najczesciej oleju, zapewniajac najwicksza
gestos¢ mocy i wysoka site nacisku. Sitowniki
pneumatyczne pracuja z kolei na sprezonym
powietrzu, sg szybkie i proste, ale oferuja
mniejsza site, a $cisliwos¢ medium utrudnia
precyzyjne sterowanie. Sitowniki elektrycz-
ne, oparte o napedy silnikowe i mechanizmy
$rubowe, wyrézniajg sie bardzo wysoka do-
ktadnoscia pozycjonowania, nawet do +0,01
mm, oraz tatwa integracja z automatyka.

Porownanie napedow
w produkgcji klejonki
Hydraulika jest naturalnym wyborem tam,
gdzie liczy sie sita i stabilno$¢. W praktyce
pozwala uzyskiwa¢ naciski rzedu 160-250
barow, aw zastosowaniach specjalistycznych
nawet wyzsze, co umozliwia skuteczne pra-
sowanie duzych przekrojow. Wazna jest tu
nie tylko wartos$¢ szczytowa: rownie istotne
jestutrzymanie statego docisku w czasie wia-
zania kleju, bo to on decyduje o jakosci spoiny
w elementach no$nych. Hydraulika dobrze
znosi tez przecigzeniaiudary, ktore pojawiaja
si¢ przy pracy z ciezkim wsadem.

Napedy elektryczne sprawdzaja sie
w liniach nastawionych na elastyczno$é¢

W nowoczesnych prasach sitowniki musza
zapewnia¢ nie tylko odpowiedni nacisk, ale
réwniez kontrole ruchu, stabilno$¢ipowtarzal-
nosé procesu.

Zrédto: Opracowanie wtasne

Cecha Sitownik
hydrauliczny
Awaryjnosé Mozliwe wycieki
ikonserwacja oleju; wymaga
regularnej wymiany
ptyndw i uszczelek.
Sitaiudzwig Ekstremalnie
wysoka; idealna do
najciezszych prac.
Precyzja Srednia
(ok. £0,1 mm).

Srodowisko pracy Odporne natrudne

warunki, kurzibrud.

Zuzycie energii Wyzsze; pompa musi

czesto pracowaé w
trybie ciagtym, by
utrzymac gotowos¢.

i szybkie przezbrojenia. Oferuja powtarzal-
nos¢ i precyzje pozycjonowania, a energie
pobieraja zasadniczo w fazie ruchu, co w cy-
klach o zmiennej dynamice moze sprzyja¢
oszczednosciom. Brak oleju oznacza czy-
stos¢ w strefie produkcji, a prosta integracja
sterowania utatwia dopasowanie parame-
tréow do réznych typow wsadu.

Pneumatyka, mimo szybkosci, ma zbyt
wiele ograniczen, aby petni¢ role gtéwnego
napedu w prasach do klejonki. Standardowe
ci$nienie robocze nie pozwala uzyskac sit
potrzebnych przy wigkszych przekrojach,
do tego dochodza straty energetyczne zwia-
zane ze sprezaniem i przesytem powietrza,
ryzyko probleméw z kondensatem oraz wy-
soki poziom hatasu. W efekcie to rozwigza-
nie pozostaje przede wszystkim dla operacji
pomocniczych.

Tabela nr 1 przedstawia poréwnanie
omawianych rozwigzan.

Prasy projektowane

pod wymaganiazaktadu

Na rynku maszyn dla przemystu drzewnego
decyzja o rodzaju napedu musi i$¢ w parze
z dopasowaniem prasy do asortymentu, or-
ganizacji pracy i warunkow hali. Firma JU-
WAL buduje oferte wokot specjalistycznych
pras hydraulicznych do profesjonalnego
taczenia drewna, a jednoczesnie dostarcza
rozwigzania uzupeiniajace dla zaktadéw
drzewnych, takie jak korowarki, naktadarki
kleju oraz linie sortownicze, co pozwala my-
$le¢ o inwestycji procesowo.

Prasy JUWAL powstajag w modelu pro-
dukcji na indywidualne zamdwienie. Perso-
nalizacja zaczyna sie od okreslenia potrzeb
klienta i obejmuje parametry robocze oraz
gabaryty technologiczne, w tym skok sitow-
nika, maksymalne ci$nienie hydrauliczne
oraz zakres wymiar6w klejonych elemen-
tow. Rownolegle dobierana jest konfiguracja
konstrukeyjna: od rozwigzan kompakto-

Sitownik
elektryczny

Sitownik
pneumatyczny

Srednia; wrazliwe
najakos¢ powietrza
(wilgo¢, kondensat).

Niska w codziennej
pracy, ale awarie
elektronikisg skom-
plikowaneinagte.

Ograniczona; powyzej Niska; ograniczona

100 kN systemy staja  przezstandardowe
sie bardzo drogiei cisnieniarobocze.
ztozone.

Bardzo wysoka Niska; trudna do

(nawet +0,01 mm). kontrolowania przez
Scisliwosé powietrza.
Wymagaja czystsze-
go Srodowiska; czute
naprzegrzanie.

Gtosne, wymagaja fil-
trowanego powietrza.

Najnizsze; pobiera
energie tylko podczas
ruchu.

Wysokie; straty
energii przy spre-
Zaniu i przesytaniu
powietrza.

wych dla ograniczonej przestrzeni po roz-
budowane systemy przemystowe, w tym
warianty modutowe, ktére odpowiadajg na
potrzeby produkcji wielkogabarytowych
elementéw. Waznym narzedziem zwiek-
szania wydajnosci jest mozliwo$¢ projekto-
wania prasy w uktadzie niezaleznych sekcji
prasujacych oraz zastosowanie rozwiazan
sterowania umozliwiajacych bardziej ela-
styczne zarzadzanie dociskiem.

Z punktu widzenia kontroli jakosci i po-
wtarzalnosci procesu istotne s3 opcje dopo-
sazenia w systemy monitorowania i pomiaru
ci$nienia w trakcie klejenia z mozliwoscia
potwierdzenia parametréw wydrukiem kon-
trolnym, a takze w stopery odmierzajace czas
Kklejenia z sygnalizacja $wietlna lub dZzwigko-
wa, ktére porzadkuja rytm pracy na zmianie.
Producent przewiduje tez rozwiazania przy-
spieszajace przygotowanie wsadu, w tym
otwierane hydraulicznie ramiona prasy uno-
szace sie na boki. W przypadku pras obroto-
wych mozliwa jest osobna regulacja ci$nienia
hydraulicznego na kazdej potce, co utatwia
prowadzenie procesu w trybie nieprzerwa-
nym przy zréznicowanym wsadzie.

Whioski

Wybér odpowiedniej technologii napedu
powinien zawsze wynika¢ z charakteru
procesu produkcyjnego. Pneumatyka ofe-
ruje prostote i szybko$¢ dziatania, jednak
ze wzgledu na ograniczona site oraz wrazli-
wos¢ na zanieczyszczenia powietrza rzadko
stosowana jest w ciezkich aplikacjach pra-
sujacych. Sitowniki elektryczne zapewniajg
bardzo wysoka precyzje sterowania, jednak
przy duzych obciazeniach ich koszt oraz
wrazliwo$¢ na przecigzenia mogg stanowic¢
istotne ograniczenie. Hydraulika natomiast
taczy duzg site, stabilno$¢ nacisku oraz wy-
sokg trwato$¢, co sprawia, ze od wielu lat
pozostaje standardem w przemystowych
prasach do drewna klejonego.

prasy hydrauliczne
do klejonki

korowarki do drewna

reduktory naptywow
korzeniowych

sortownie ktody

podajniki i redlery



